
KOHOUT KULOVÝ K 82

Technický popis Materiálové provedení
Kulové  kohouty  jsou  navrženy  a  vyrobeny  tak,  aby  byla 
zajištěna  maximální  životnost  a  spolehlivost.  Kulové  kohouty 
splňují požadavky norem API 6D, EN 12516-1.

Kulové kohouty jsou vyráběny z uhlíkových a nerezových ocelí. 
Materiálové provedení armatur lze přizpůsobit přání zákazníka 
tak, aby maximálně vyhovovalo provozním podmínkám.

Použití
Jako uzavírací  armatury slouží  k úplnému zavření nebo otevření průtoku dopravovaného média. Kulové kohouty jsou určeny pro 
plynná a kapalná media např. vzduch, propan-butan, svítiplyn, zemní plyn, koksárenský plyn, vysokopecní plyn, uhlovodíky a ropné 
produkty (naftu, benzín, olej), vodu a slabé kyseliny.

Konstrukční provedení kulových kohoutů

A - Ovládání

• Ruční pákou
• Převodovkou s ručním kolem
• Elektropohonem
• Převodovkou s elektropohonem
• Pneupohonem

B – Provedení tělesa

• dvojdílné
• třídílné

C – Antistatické provedení

• Je řešeno použitím pružin a kuliček. 
Koule je vodivě spojena s ovládacím 
čepem. Ovládací čep je vodivě spojen s 
tělesem.

D — Průtok armatury

• Kulový kohout s plným 
průtokem

• Kulový kohout s 
redukovaným průtokem.

E – Utěsnění čepu a horního 
víka

• Dynamicky dvojicí O-kroužků, 
staticky O-kroužkem a 
grafitovým těsněním

• Dynamicky a staticky dvojicí 
O-kroužků.

• Dynamicky a staticky dvojicí O-
kroužků a grafitovými kroužky 
splňující požadavky Fire Safe 
Design

• O-kroužkem a teflonovou 
manžetou

F – Připojení do potrubí

• Přírubové
• hrubá těsnicí lišta
• hladká těsnicí lišta
• výkružek / nákružek
• pero / drážka

• Přivařovací
• přivařovací konce 

dle požadavků 
zákazníka

G- Provedení sedel

• Sedla se vyrábějí v provedení s 
jednoduchým nebo dvojitým pístovým 
efektem, s možností domazávání a 
provedení Fire Safe Design. Rovněž se 
sedla dodávají v provedení „DBB“. Sedla 
s jednoduchým pístovým efektem mají 
samopřepouštěcí schopnost v případě 
nárůstu tlaku v meziprostoru. Sedla s 
dvojitým pístovým efektem jsou ke kouli 
přitlačována i tlakem tekutiny v 
meziprostoru a tím je zaručena těsnost 
uzávěru na vstupní a výstupní straně 
armatury, pro zamezení nárůstu tlaku v 
meziprostoru tělesa se instaluje 
přepouštěcí zařízení.

H – Utěsnění víka

• Je provedeno těsnicím 
kroužkem nebo kombinací 
těsnicího kroužku a O-
kroužku. Pro splnění 
požadavků Fire Safe 
Design je použit grafitový 
těsnicí kroužek, zároveň je 
však těleso a víko 
utěsněno kov - kov.
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KOHOUT KULOVÝ K 82
Materiálové provedení

Poz. Název
Lité provedení Tvářené provedení

WCB LCB, LCC CF3 CF3M CF8 CF8M LF2 A105 1.4541 F316L F304 F316

1 Těleso A216 WCB A352 LCB, 
LCC A351 F3 A351 CF3M A351 CF8 A351 CF8M A350 LF2 A105 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

2 Víko A216 WCB A352 LCB, 
LCC A351 CF3 A351 CF3M A351 CF8 A351 CF8M A350 LF2 A105 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

3 Koule

A105 + 
ENP (Cr), 

A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A352 LCB, 
LCC + ENP 

(Cr)

A351 CF3,
A182 F304L

A351 CF3M, 
A182 F316L

A351 CF8, 
A182 F304

A351CF8M, 
A182 F316

A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A105 + 
ENP (Cr) 1.4541 A351 CF3M,

A182 F316L 
A351 CF8,
A182 F304

A351 CF8M,
A182 F316

4 Sedlo

A105 + 
ENP (Cr), 

A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A105 + 
ENP (Cr) 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

5 Ovládací čep A182 F6a A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A182 F6a A182 F6a 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

6 Dolní víko A105,
 A350 LF2 A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A350 LF2 A105 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

7 Horní víko A105,
 A350 LF2 A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A350 LF2 A105 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

8 Přítlačný kroužek 
sedla

A105 + 
ENP (Cr), 

A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A350 LF2 + 
ENP (Cr)

A105 + 
ENP (Cr) 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

9 Přítlačný kroužek A182 F6a A182 F6a A182 F304L A182 F316 A182 F304 A182 F316 A182 F6a A182 F6a 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

10 Ucpávkové víko A216 WCB A352 LCB, 
LCC A351 CF3 A351 CF3M A351 CF8 A351 CF8M A350 LF2 A105 1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316

11 Třmen A216 WCB A352 LCB, 
LCC A351 CF3 A351 CF3M A351 CF8 A381 CF8M - - - - - -

12 Šrouby A193 B7 A320 L7 A193 B8 A193 B8M A193 B8 A193 B8M 25CrMo4 A193 B7 A2 - 70 A193 B8M A193 B8 A193 B8M

13 Matice A194 2H A194 4 A194 8 A194 8M A194 8 A194 8M A2 - 70 A194 2H A2 - 70 A194 8M A194 8 A194 BM

14 Pouzdro Nerezová ocel + PTFE, bronz

15 Podložka Nerezová ocel + PTFE, bronz

16 O-kroužek NITRIL, VITON, NBR, HNBR, EPDM

17 Těsnicí kroužek Grafit

18 Ploché těsnění Grafit, Grafit + nerezová ocel

19 Sedlový kroužek NYLON, DEVLON, PTFE, RPTFE, PEEK, NITRIL, VITON, NBR, HNBR, EPDM

20 Vodící čep A182 F6a A182 F6a A182 F304L A182 F316L A182 F304 A182 F316 A182 F6a A182 F6a 1.1.4541 A182 F316L A182 F304 A182 F316
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KOHOUT KULOVÝ K 82

Základní standardy pro konstrukci
Základní konstrukce........................API 6D, EN 12516-1
Stavební délka.................................EN 558-1, EN 12982
Rozměry přírub................................EN 1092-1
Rozměry přivařovacích konců.........EN 12627
Zkoušení..........................................EN 12266-1
Tlakoteplotní stupně........................EN 12516-1
Připojení pohonu.............................EN ISO 5211
Speciální .........................................NACE MR-0175

DN

PN 16 PN 25 PN 40

L
d H1 H2

EN 
ISO 
5211

Hmotnost 
(kg) L

d H1 H2
EN 
ISO 
5211

Hmotnost 
(kg) L

d H1 H2
EN 
ISO 
5211

Hmotnost (kg)

RF BW RF BW RF BW RF BW RF BW RF BW

50 230 300 54 107 119 F07 19 21 230 300 54 107 119 F07 19 21 230 300 54 107 119 F07 22 21

65 290 360 70 110 170 F10 34 33 290 360 70 110 170 F10 34 33 290 360 70 110 170 F10 40 33

80 310 390 82 118 215 F12 52 54 310 390 82 118 215 F12 52 54 310 390 82 118 215 F12 60 54

100 350 450 107 153 218 F12 69 66 350 450 107 153 218 F12 69 66 350 450 107 153 218 F12 82 66

125 400 525 132 170 229 F14 99 92 400 525 132 170 229 F14 99 92 400 525 131 170 229 F14 115 98

150 450 600 159 193 266 F16 154 132 450 600 159 193 266 F16 154 132 450 600 159 193 266 F16 175 145

200 550 600 207 240 312 F16 235 190 550 600 207 210 312 F16 235 190 550 600 207 210 312 F16 260 210

250 650 730 260 293 475 F25 300 245 650 730 259 270 475 F25 300 245 650 730 259 270 475 F16 350 285

300 750 850 310 340 510 F25 450 370 750 850 308 340 510 F25 450 370 750 850 308 340 510 F25 530 445

350 850 980 340 355 380 F25 685 580 850 980 340 355 380 F25 685 580 850 980 337 355 380 F25 770 660

400 950 1100 390 415 440 F25 930 810 950 1100 389 415 440 F25 930 810 950 1100 387 430 450 F25 1090 915

500 1150 1250 492 511 515 F30 1660 1400 1150 1250 488 490 515 F25 1660 1400 1150 1250 489 500 540 F30 1820 1540

600 1350 1143 594 600 605 F30 2810 2740 1350 1143 588 600 65 F30 2810 2740 1350 1143 591 620 620 F30 2900 2740

700 1550 1346 693 675 683 F35 4320 4050 1550 1346 686 675 683 F35 4320 4050 1550 1346 686 675 690 F35 4620 4050

800 1750 1524 793 760 775 F35 6090 5640 1750 1524 785 760 775 F35 6090 5640 1750 1524 781 785 815 F35 6430 5640

900 1950 1727 894 835 850 F35 8565 8040 1950 1727 882 835 850 F35 8565 8040 1950 1727 876 905 890 F40 8966 8040

1000 2150 1840 996 930 945 F35 10872 10260 2150 1840 981 930 945 F35 10872 10260 2150 1780 978 940 955 F40 10890 10260

DN

PN 63 PN 100 PN 160

L
d H1 H2

EN 
ISO 
5211

Hmotnost 
(kg) L

d H1 H2 EN 
ISO 5211

Hmotnost 
(kg) L

d H1 H2
EN 
ISO 
5211

Hmotnost 
(kg)

RF BW RF BW RF BW RF BW RF BW RF BW

50 230 300 54 107 119 F07 35 28 230 300 52 107 119 F07 35 28 230 300 48 110 174 F12 63 40

65 290 360 69 110 170 F10 49 41 290 360 66 110 170 F10 / F12 54 43 419 360 60 120 196 F12 73 56

80 310 390 80 118 215 F12 66 58 310 390 78 118 215 F12 76 64 470 390 80 145 235 F16 83 69

100 350 450 100 153 218 F12 96 72 350 450 101 153 218 F12 / F14 107 75 546 450 99 175 270 F16 157 140

125 400 525 125 170 229 F14 133 115 400 525 124 170 229 F14 / F16 149 117 650 525 120 250 290 F25 240 203

150 450 600 150 193 266 F16 198 170 450 600 149 193 266 F16 / F25 225 195 705 600 143 330 300 F25 340 300

200 550 600 203 210 312 F16 305 265 550 600 194 210 312 F25 350 295 832 600 195 390 350 F30 570 520

250 650 730 253 270 475 F16 455 380 650 730 241 270 475 F25 545 470 991 730 235 445 425 F30 720 560

300 750 850 299 340 510 F25 615 535 750 850 288 340 510 F25 755 650 1130 850 282 500 470 F35 990 770

350 850 980 337 380 400 F25 855 760 850 980 324 380 400 F30 980 860 - - - - - - - -

400 950 1100 387 430 450 F25 1230 995 950 1100 387 430 450 F30 1340 1100 - - - - - - - -

500 1150 1250 489 500 540 F30 1970 1690 1150 1250 489 500 540 F30 2110 1860 - - - - - - - -

600 1350 1397 591 620 620 F35 3750 3320 1350 1397 591 615 620 F35 3850 3440

700 1550 1549 686 675 690 F40 5680 5130 - - - - - - - -

800 1750 1651 781 785 815 F40 9197 8227 - - - - - - - -
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DN

PN 250

L
d H1 H2

EN 
ISO 
5211

Вес (kg)

RF BW RF BW

50 230 300 200 110 174 F12 63 40

80 470 390 255 145 235 F16 115 88

100 546 450 300 175 270 F16 180 160

150 705 600 390 330 300 F25 400 330

200 832 600 485 390 350 F30 735 615

250 991 730 858 445 425 F30 1120 925
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Typové značení
K82 XYZ RST - M PN / A
K82 – TYP ARMATURY – KULOVÝ KOHOUT S KOULÍ NA ČEPECH

X – PROVEDENÍ TĚLESA

2...Dvojdílné

3...Třídílné

Y – PROVEDENÍ SEDLA

1...PTFE

2...PTFE + dotěsňování pastou

3...PTFE + Fire safe

4...PTFE + Fire safe + dotěsňování pastou

5...Kov + О - kroužek

6...Kov + О - kroužek + dotěsňování pastou

7...Kov + О - kroužek + Fire safe

      8...Kov + О - kroužek + Fire safe +  dotěsňování pastou

9...Kov x Kov

Z – ZPŮSOB UTĚSNĚNÍ OVLÁDACÍHO ČEPU

1...Dynamické, statické - 2 x O — kroužek

2...Dynamické - 2 x O - kroužek, statické - 2 x O - kroužek + grafit                

3...Fire safe: Dynamické - 2 x O - kroužek + grafitová ucpávka, statické 
     - O - kroužek + grafit

4...PTFE manžeta

5...Grafitová ucpávka

R – SMĚR PROUDĚNÍ

1...Přímý

2...Přímý, zúžený průtok

S – PŘIPOJENÍ DO POTRUBÍ

0...Mezipřírubové 4...Vnější závit G,R 7...Vnitřní závit G,Rp

1...Přírubové 5...Vnější závit NPT 8...Kombinované

2...Přivařovací 6...Vnitřní závit M

T – ZPŮSOB OVLÁDÁNÍ

1...Ruční páka

2...Převodovka s ručním kolem

3...Elektropohon

4...Převodovka s elektropohonem

5...Pneupohon

9...Bez ovládání

M – MATERIÁL TĚLESA

0...Nerezová ocel

2...Legovaná ocel

4...Uhlíková ocel

A – SPECIÁLNÍ PROVEDENÍ

DPE...Sedla s dvojitým pístovým účinkem „Double Piston Effect“

   AS...Antistatické provedení

    LT...Hluboké teploty
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