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Дизайн Материальное исполнение
Стальные клиновые задвижки  сконструированы и изготовлены так, 
чтобы был обеспечен их максимальный срок службы и надежность. 
Клиновые  задвижки отвечают  требованиям  норм EN  1984 
и EN 12516-1.

Клиновые задвижки производятся из углеродистых, легированных и 
нержавеющих  сталей. Материальное  исполнение  арматуры 
возможно  приспособить  пожеланиям  заказчика  так,  чтобы  оно 
максимально отвечало условиям эксплуатации.

Использование 
Задвижки могут использоваться для воды, неорганической или органической кислоты, пара, масла, воздуха, углеводородов, нефти и нефтяных  
продуктов.

Конструктивное исполнение задвижек

A - Управление

• вручную
• вручную с помощью редуктора
• электроприводом
• электроприводом с редуктором 

B – Нажимное устройство 
сальникового уплотнения

• при работе с циклическими 
колебаниями давления или 
при высоких давлениях и 
температурах, 
предпочтительно применяется 
сжатие сальника с помощью 
тарельчатых пружин, которые 
обеспечивают постоянную 
силу нажима на сальник. 

С— Исполнение хомута

• хомут является отдельной 
деталью, закрепленной 
болтами к крышке, или может 
быть выполнен как одно целое 
с крышкой

D – Исполнение крышки 
• крышка соединена с корпусом 

болтами
• крышка приварена к корпусу

E — Присоединение к 
трубопроводу

• фланцевое
• грубый или гладкий 

соединительный выступ
• выступ/впадина
• шип/паз
• RTJ

• Приварное
• концы под приварку по 

заданию заказчика

F — Исполнение клина

• упругий
• цельный
• составной

G- Установка гайки 
шпинделя

• установка на втулке
• комбинация втулки и 

подшипника
• установка на двух аксиально-

упорных подшипниках

H – Исполнение 
сальникового уплотнения

• стандартное
• двойной сальник с 

разделительной втулкой – 
применяется в соответствии с 
условиями работы.

I - Исполнение обратного 
затвора

• резьбовой вкладыш в крышке
• выполнен как одно целое с 

крышкой

J - Уплотнение крышки
• PN 16 - PN 63 - 

выступ/впадина
• PN 100 - RTJ кольцо

K - Исполнение седел
• седло ввинчено в корпус
• седло вложено в корпус и 

заварено
• седло выполнено путем 

наплавки на корпусе
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Материальное исполнение

Основные нормы для конструирования
Основная конструкция...........................EN 1984, EN 12516-1
Строительная длина..............................EN 558, EN 12982
Размеры фланцев..................................EN 1092-1
Размеры концов под приварку..............EN 12627
Испытания..............................................EN 12266-1, EN 12266-2
Зависимость давление/температур......EN 12516-1
Присоединение привода.......................EN ISO 5210
Специальные..........................................NACE MR-0175

Поз. Наименование GP 240GH
(1.0619)

G17CrMo5-5 
(1.7357)

GS12CrMo 19-5 
(1.7363)

GX12CrMo 10-1 
(1.7389) G17Mn5 (1.1131) G20Mn5 (1.6220) GX5CrNi19-10 

(1.4308)
GX5CrNiMo19-11-2 

(1.4408)

1 Корпус GP 240GH G17CrMo5-5 GS12CrMo 19-5 GX12CrMo 10-1 G17Mn5 G20Mn5 GX5CrNi19-10 GX5CrNiMo19-11-2

2 Крышка GP 240GH G17CrMo5-5 GS12CrMo 19-5 GX12CrMo 10-1 G17Mn5 G20Mn5 GX5CrNi19-10 GX5CrNiMo19-11-2

3 Клин GP 240GH
+ наплавка

G17CrMo5-5
+ наплавка

GS12CrMo 19-5
+ наплавка

GX12CrMo 10-1
+ наплавка

G17Mn5
+ наплавка

G20Mn5
+ наплавка

GX5CrNi19-10
+ наплавка

GX5CrNiMo19-11-2
+ наплавка

4 Седло P355NH
+ наплавка

13CrMo4-5
+ наплавка

X11CrMo5
+ наплавка

X11CrMo 9-1
+ наплавка

P355NH
+ наплавка

P355 NL1
+ наплавка

X5CrNi18-10
+ наплавка

X5CrNiMo 17-12-2
+ наплавка

5 Шпиндель X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X5CrNi18-10 X5CrNiMo 17-12-2

6 Обратный затвор X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X5CrNi18-10 X5CrNiMo 17-12-2

7 Прижимное 
кольцо P355NH 13CrMo4-5 X11CrMo5 GX12CrMo 10-1 P355NH P355 NL1 X5CrNi18-10 X5CrNiMo 17-12-2

8 Крышка 
сальника GP 240GH G17CrMo5-5 GS12CrMo 19-5 GX12CrMo 10-1 G17Mn5 G20Mn5 GX5CrNi19-10 GX5CrNiMo19-11-2

9 Гайка шпинделя Бронза, A439 D2 Бронза, A439 D2 Бронза, A439 D2 Бронза, A439 D2 Бронза, A439 D2 Бронза, A439D2 Бронза, A439D2 Бронза, A439 D2

10 Маховик Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун

11 Уплотнение 
крышки графит, 304 + графит, 316 + графит, 304, 316

12 Сальниковое 
уплотнение Графит Графит Графит Графит Графит Графит Графит Графит

13 Болт 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 A193 B8, A4-70 A193 B8M, A4-70

14 Гайка 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 A194 8, A4 - 70 A194 8M, A4-70

15 Штифт X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13 X12Cr13

16 Шпилька 42CrMo4 A193 B16 A193 B16 A193 B16 42CrMo4 26CrMo4 A193 B8, A4-70 A193 B8M, A4-70

17 Гайка 25CrMo4 A194 7 A194 7 A194 7 25CrMo4 26CrMo4 A194 8, A4 - 70 A194 8M, A4 - 70

18 Масленка Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

19 Упорное кольцо Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

20 Гайка Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь
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Материальное исполнение

Основные нормы для конструирования
Основная конструкция...........................EN 1984, EN 12516-1
Строительная длина..............................EN 558, EN 12982
Размеры фланцев..................................EN 1092-1
Размеры концов под приварку..............EN 12627
Испытания..............................................EN 12266-1, EN 12266-2
Зависимость давление/температур......EN 12516-1
Присоединение привода.......................EN ISO 5210
Специальные..........................................NACE MR-0175

Поз. Наименование WCB LCC WC6 WC9 C5 C12 CF8 / 304 CF8M / 316

1 Корпус A216 WCB A352 LCC A217 WC6 A217 WC9 A217 C5 A217 C12 A351 CF8 A351 CF8M

2 Крышка A216 WCB A352 LCC A217 WC6 A217 WC9 A217 C5 A217 C12 A351 CF8 A351 CF8M

3 Клин A216 WCB
+ наплавка

A352 LCC
+ наплавка

A217 WC6
+ наплавка

A217 WC9
+ наплавка

A217 C5
+ наплавка

A217 C12
+ наплавка

A351 CF8
+ наплавка

A351 CF8M
+ наплавка

4 Седло A105
+ наплавка

A350 LF2
+ наплавка

A182 F5
+ наплавка

A182 F5
+ наплавка

A182 F5
+ наплавка

A182 F5
+ наплавка

A351 CF8
+ наплавка

A351 CF8M
+ наплавка

5 Шпиндель A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F304 A182 F316

6 Обратный затвор A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A351 CF8 A351 CF8M

7 Прижимное 
кольцо A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F6a A182 F304 A182 F316

8 Крышка 
сальника A216 WCB A352 LCC A217 WC6 A217 WC9 A217 C5 A217 C12 A351 CF8 A351 CF8M

9 Гайка шпинделя A439 D2 A439 D2 A439 D2 A439 D2 A439 D2 A439 D2 A439 D2 A439 D2

10 Маховик Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун Чугун

11 Уплотнение 
крышки графит, 304 + графит, 316 + графит, 304, 316

12 Сальниковое 
уплотнение Графит Графит Графит Графит Графит Графит Графит Графит

13 Болт A193 B7 A320 L7 A193 B16 A193 B16 A193 B16 A193 B16 A193 B8 A193 B8M

14 Гайка A194 2H A194 4 A194 B8M A194 B8M A194 B8M A194 B8M A194 8 A194 8M

15 Штифт A36 A276 410 A276 410 A276 410 A276 410 A276 410 304 316

16 Шпилька A193 B7 A320 L7 A193 B16 A193 B16 A193 B16 A193 B16 A193 B8 A193 B8M

17 Гайка A194 2H A194 4 A194 B8M A194 B8M A194 B8M A194 B8M A194 8 A194 8M

18 Масленка Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

19 Упорное кольцо Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

20 Гайка Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь

Углеродистая 
сталь
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PN 16 - PN 63                        PN 100 – PN 160

Диаметр
PN 16 PN 25

L
d H H1 W W1

Вес (kg) L
d H H1 W W1

Вес (kg)

DN RF BW H.W. G.O. RF BW H.W. G.O.

15 130 130 14,0 170 - 120 - 5 - 130 130 14,0 170 - 120 - 5,5 -

20 150 150 19,0 190 - 140 - 6,5 - 150 150 19,0 190 - 140 - 7 -

25 160 160 25,0 205 - 160 - 9 - 160 160 25,0 205 - 160 - 11 -

32 180 180 32,0 270 - 180 - 12 - 180 180 32,0 270 - 180 - 14 -

40 240 240 43,1 310 - 200 - 26,5 - 240 240 43,1 310 - 200 20 -

50 250 250 54,5 358 - 240 - 29 - 250 250 54,5 358 - 240 34 -

65 270 270 70,3 373 - 240 - 33 - 270 270 70,3 373 - 240 36 -

80 280 280 82,5 435 - 280 - 46 - 280 280 82,5 435 - 280 50 -

100 300 300 107,1 500 - 320 - 63 - 300 300 107,1 500 - 320 69 -

125 325 325 131,7 614 - 360 - 108 - 325 325 131,7 614 - 360 116 -

150 350 350 159,3 674 994 360 310 134 199 350 350 161,5 674 994 360 310 141 206

200 400 400 206,5 818 1138 400 310 192 254 400 400 206,5 818 1138 400 310 192 257

250 450 450 260,4 969 1409 450 310 273 310 450 450 258,2 969 1409 450 310 207 317

300 500 500 309,7 1145 1588 560 310 379 391 500 500 307,9 1145 1588 560 310 400 412

350 550 550 339,6 1280 1755 640 310 590 729 550 550 337,6 1280 1750 640 310 631 750

400 600 600 390,0 1450 1902 640 460 849 992 600 600 388,8 1450 1902 640 460 900 1042

450 650 650 438,0 1563 2141 720 460 907 1168 650 650 438,0 1563 2141 720 460 1013 1274

500 700 700 492,0 1676 2276 720 460 958 1222 700 700 488,0 1676 2276 720 460 1166 1420

600 800 800 591,0 1810 2474 800 460 1112 1376 800 800 591,0 1810 2474 800 460 1258 1522

700 900 900 684,0 - 3046 - 600 - - 900 900 684,0 - 3046 - 600 - -

800 1000 1000 779,0 - 3250 - 600 - - 1000 1000 779,0 - 6250 - 600 - -

900 1100 1100 874,0 - 3509 - 600 - - 1100 1100 874,0 - 3509 - 600 - -
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Диаметр
PN 40 PN 63

L
d H H1 W W1

Вес (kg) L
d H H1 W W1

Вес (kg)

DN RF BW H.W. G.O. RF BW H.W. G.O.

15 130 130 14,0 135 - 120 - 6 - 170 170 14,0 140 - 100 - 7 -

20 150 150 19,0 190 - 140 - 8 - 190 190 19,0 140 - 100 - 9 -

25 160 160 25,0 205 - 160 - 12 - 210 210 25,0 215 - 180 - 12 -

32 180 180 32,0 270 - 180 - 15 - 230 230 32,0 270 - 180 - 16 -

40 240 240 43,1 310 - 200 - 31 - 240 240 42,5 345 - 200 - 32 -

50 250 250 54,5 371 - 280 - 34 - 250 250 53,5 371 - 280 - 39 -

65 290 290 70,3 393 - 280 - 38 - 290 290 69,7 393 - 280 - 43 -

80 310 310 82,5 455 - 320 - 51 - 310 310 81,7 455 - 320 - 60 -

100 350 350 107,1 551 871 360 310 81 163 350 350 106,3 551 1020 360 310 89 154

125 400 400 131,7 634 948 400 310 128 190 400 400 130,7 638 1100 400 310 140 205

150 450 450 161,5 708 1028 400 310 155 219 450 450 158,3 718 1290 450 310 207 317

200 550 550 206,3 858 1325 450 310 265 373 550 550 204,9 873 1475 560 310 327 437

250 650 650 258,2 1015 1400 560 310 370 480 650 650 255,2 1050 1500 640 310 467 606

300 750 750 307,9 1201 1653 640 310 550 686 750 750 301,9 1215 1820 640 310 590 732

350 850 850 337,9 1308 1791 640 460 679 821 850 850 337,0 - 2216 - 460 - 1110

400 950 950 384,4 1483 2092 720 460 953 1214 950 950 387,0 - 2838 - 460 - 1540

500 1150 1150 479,6 - 2465 - 460 - 2150 1150 1150 489,0 - 3320 - 460 - 2460

Диаметр
PN 100 PN 160

L
d H H1 W W1

Вес (kg) L
d H H1 W W1

Вес (kg)

DN RF BW H.W. G.O. RF BW H.W. G.O.

15 170 170 14,0 140 - 200 - 6 - 170 170 14,0 230 - 200 - 7 -

20 190 190 19,0 140 - 200 - 11 - 190 190 19,0 260 - 200 - 10 -

25 210 210 25,0 310 - 280 - 13 - 210 210 25,0 280 - 280 - 14 -

32 230 230 32,0 320 - 320 - 20 - 230 230 32,0 312 - 320 - 21 -

40 240 240 42,5 360 - 320 - 30 - 260 260 42,5 350 - 320 - 26 -

50 250 250 53,9 371 - 360 - 50 - 300 300 51,0 512 - 360 - 73 -

65 290 290 68,9 393 - 400 - 70 - 340 340 64,0 560 - 360 - 110 -

80 310 310 80,9 455 892 400 310 100 165 390 390 76,0 585 905 400 310 141 206

100 350 350 104,3 551 1013 400 310 110 220 450 450 102,0 631 1071 450 310 185 295

125 400 400 127,1 638 1184 560 310 186 292 525 525 127,0 723 1163 560 310 320 432

150 450 450 154,1 718 1250 560 310 250 389 600 600 152,0 820 1170 640 460 462 601

200 550 550 199,1 873 1250 560 310 360 502 750 750 203,0 990 1440 720 460 711 853

250 650 650 248,0 1050 1650 640 460 485 790 - - - - - - - - -

300 750 750 295,5 1215 1800 640 460 633 910 - - - - - - - - -

350 850 850 337,0 - 2030 - 460 - 1610 - - - - - - - - -

400 950 950 387,0 - 2250 - 460 - 2512 - - - - - - - - -

Типовое обозначение
S 38 XYZ - M / As PN
S 38 - ТИП АРМАТУРЫ - ЗАДВИЖКА Z - СПОСОБ УПРАВЛЕНИЯ

X - НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА 1...Вручную маховиком

1...Прямой 2...Вручную редуктором

 Y - ПРИСОЕДИНЕНИЕ К ТРУБОПРОВОДУ 3...Электропривод

1...Фланцевое 4...Электропривод с редуктором

2...Под приварку 9...Без привода

                      8...Комбинированное                            M - МАТЕРАЛ КОРПУСА

               0...Нержавеющая сталь

2...Легированная сталь

5...Углеродистая сталь

As -  Антистатическое исполнение
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